附件3

食品经营许可现场核查表
（中央厨房）
                        经营者名称：                            
                        法定代表人（负责人）姓名：              
      地    址：                              

                        核查日期：                              
主体业态：餐饮服务经营者（□特大型 □大型 □中型 □小型；□中央厨房）
经营项目：□热食类食品制售 □半成品类食品制售 □冷食类食品制售 □生食类食品制售 
□糕点类食品制售（□含裱花类糕点□不含裱花类糕点） 
□自制饮品制售（□含自制生鲜乳饮品□不含自制生鲜乳饮品）
□其他类食品制售                           

	核查项目
	核查内容和评价标准
	编号
	重要性
	结果判定

	
	
	
	
	符合
	不符合
	合理缺项

	选址
	选择地势干燥、有给排水条件和电力供应的地区，不得设在易受到污染的区域。距离粪坑、污水池、暴露垃圾场（站）、旱厕等污染源25m以上。
	1
	***
	
	
	

	场所设置、布局、分隔、面积
	设置具有与供应品种、数量相适应的粗加工、切配、烹调、主食制作、食品冷却、食品包装、待配送食品贮存、工用具清洗消毒等加工操作场所，以及食品库房、更衣室、清洁工具存放场所等。各操作场所均应设置在室内，且独立分隔或分区。
	2
	***
	
	
	

	
	各加工操作场所按照原料进入、原料处理、半成品加工、成品制作、食品分装及待配送食品贮存的顺序合理布局，并能防止食品在存放、操作中产生交叉污染。
	3
	***
	
	
	

	
	接触原料、半成品、成品的工具、用具和容器，有明显的区分标识，且分区域存放；接触动物性和植物性食品的工具、用具和容器有明显的区分标识，且分区域存放。
	4
	***
	
	
	

	
	食品处理区面积符合要求。
	5
	***
	
	
	

	
	清洗消毒面积应与生产经营所需相适应，并符合要求。
	6
	**
	
	
	

	
	宜分别设置外包装箱消毒和其他餐用具清洗消毒间。
	7
	*
	
	
	

	
	食品冷却、内包装应设置食品加工专间或专用设施，食品冷却可与食品内包装专间同用，但需分区操作。
	8
	***
	
	
	

	
	加工经营场所内无圈养、宰杀活的禽畜类动物的区域（或距离25m以上）
	9
	***
	
	
	

	食品处理区地面、排水
	地面用无毒、无异味、不透水、不易积垢的材料铺设，且平整、无裂缝。粗加工、切配、加工用具清洗消毒和烹调等需经常冲洗场所、易潮湿场所的地面易于清洗、防滑，并有排水系统
	10
	**
	
	
	

	
	地面和排水沟有排水坡度，不易积水。排水的流向由高清洁操作区流向低清洁操作区
	11
	*
	
	
	

	
	排水沟出口有网眼孔径小于6mm的金属隔栅或网罩
	12
	**
	
	
	

	墙壁与门窗
	墙壁采用无毒、无异味、不透水、平滑、不易积垢的材料，粗加工、切配、烹调和工用具清洗消毒等场所应有1.5 m以上的光滑、不吸水、耐用和易清洗的材料制成的墙裙，食品加工专间内应铺设到顶
	13
	**
	
	
	

	
	门、窗装配严密，与外界直接相通的门和可开启的窗设有易于拆下清洗不生锈的纱网或空气幕，与外界直接相通的门和各类专间的门能自动关闭。
	14
	**
	
	
	

	
	内窗台下斜45度以上或采用无窗台结构
	15
	*
	
	
	

	
	食品处理区各操作场所采用易清洗、不吸水的坚固材料制作的门窗
	16
	**
	
	
	

	天花板
	天花板用无毒、无异味、不吸水、表面光洁、耐腐蚀、耐温材料涂覆或装修
	17
	**
	
	
	

	
	半成品、即食食品暴露场所屋顶若为不平整的结构或有管道通过，加设平整易于清洁的吊顶（吊顶间缝隙应严密封闭）
	18
	*
	
	
	

	
	水蒸气较多的场所的天花板有适当的坡度（斜坡或拱形均可）
	19
	*
	
	
	

	洗手消毒设施
	食品处理区内设置足够数量的洗手设施，其位置设置在方便员工的区域
	20
	*
	
	
	

	
	洗手池的材质为不透水材料，结构不易积垢并易于清洗
	21
	*
	
	
	

	
	洗手消毒设施旁设有相应的清洗、消毒用品和干手设施，员工专用洗手消毒设施附近有洗手消毒方法标识
	22
	*
	
	
	

	工用具清洗消毒保洁设施
	根据加工食品的品种，配备能正常运转的清洗、消毒、保洁设备设施
	23
	***
	
	
	

	
	采用有效的物理消毒或化学消毒方法
	24
	***
	
	
	

	
	采用化学消毒的，设有3个专用水池。采用热力等物理消毒方式的，可适当调整水池数量。各类水池以明显标识标明其用途
	25
	***
	
	
	

	
	接触直接入口食品的工具、容器清洗消毒水池专用，与食品原料、清洁用具及接触非直接入口食品的工具、容器清洗水池分开
	26
	*
	
	
	

	
	工用具清洗消毒水池使用不锈钢或陶瓷等不透水材料、不易积垢并易于清洗
	27
	**
	
	
	

	
	设专供存放消毒后工用具的保洁设施，标记明显，易于清洁
	28
	***
	
	
	

	
	清洗、消毒、保洁设备设施的大小和数量能满足需要
	29
	**
	
	
	

	食品原料、清洁工具清洗水池
	粗加工操作场所分别设动物性食品、植物性食品、水产品3类食品原料的清洗水池，水池数量或容量与加工食品的数量相适应。各类水池以明显标识标明其用途
	30
	***
	
	
	

	
	加工场所内设专用于拖把等清洁工具、用具的清洗水池，其位置不会污染食品及其加工操作过程
	31
	***
	
	
	

	加工食品设备、工具和容器
	食品烹调后以冷冻（藏）方式保存的，应根据加工食品的品种和数量，配备相应数量的食品快速冷却设备
	32
	***
	
	
	

	
	应根据待配送食品的品种、数量、配送方式，配备相应的食品包装设备设施
	33
	**
	
	
	

	
	接触食品的设备、工具、容器、包装材料等符合食品安全标准或要求
	34
	***
	
	
	

	
	接触食品的设备、工具和容器易于清洗消毒
	35
	*
	
	
	

	
	所有食品设备、工具和容器不使用木质材料，因工艺要求必须使用除外
	36
	*
	
	
	

	
	食品设备、工具和容器与食品的接触面平滑、无凹陷或裂缝（因工艺要求除外）
	37
	*
	
	
	

	用水
	用水应符合国家规定的生活饮用水卫生标准
	38
	***
	
	
	

	
	需要直接接触成品的用水，应加装水净化设施
	39
	***
	
	
	

	通风排烟设施
	食品烹调场所采用机械排风。产生油烟或大量蒸汽的设备上部，加设附有机械排风及油烟过滤的排气装置，过滤器便于清洗和更换
	40
	**
	
	
	

	采光照明设施
	加工经营场所光源不改变所观察食品的天然颜色
	41
	*
	
	
	

	
	安装在食品暴露正上方的照明设施使用防护罩
	42
	*
	
	
	

	废弃物暂存设施
	食品处理区设存放废弃物或垃圾的容器。废弃物容器与加工用容器有明显区分的标识
	43
	*
	
	
	

	
	废弃物容器配有盖子，以坚固及不透水的材料制造，内壁光滑便于清洗。专间内的废弃物容器盖子为非手动开启式
	44
	**
	
	
	

	库房和食品贮存场所
	食品和非食品（不会导致食品污染的食品容器、包装材料、工用具等物品除外）库房分开设置
	45
	***
	
	
	

	
	冷藏、冷冻柜（库）数量和结构能使原料、半成品和成品分开存放，有明显区分标识
	46
	**
	
	
	

	
	除冷库外的库房有良好的通风、防潮、防鼠（如设防鼠板或木质门下方以金属包覆）设施
	47
	*
	
	
	

	
	冷藏、冷冻库设可正确指示库内温度的温度计
	48
	*
	
	
	

	
	库房及冷藏、冷冻库内应设置数量足够的物品存放架，能使贮存的食品离地离墙存放
	49
	**
	
	
	

	冷却及内包装间要求
	入口处应当设置独立的洗手、消毒、更衣设施。
	50
	***
	
	
	

	
	操作场所必须与其他场所设隔断，隔断高度要求从地面到天花板（或吊顶），且与天花板（或吊顶）紧密衔接。
	51
	***
	
	
	

	
	应设置独立的空调设施和配备环境温度计。
	52
	***
	
	
	

	
	设置可开闭式食品传递窗口，除传递窗口和人员通道外，不设置其他门窗；门应能自动关闭；废弃物容器盖子应为非手动开启式；排水不得设置明沟，地漏应能防止废弃物流入及浊气逸出。
	53
	**
	
	
	

	
	至少设置1个水池。
	54
	***
	
	
	

	
	设置空气消毒设施。
	55
	**
	
	
	

	更衣室
	更衣场所与加工经营场所处于同一建筑物内，有与经营项目和经营规模相适应的空间、更衣设施和照明。
	56
	**
	
	
	

	厕所
	厕所不设在食品处理区
	57
	***
	
	
	

	
	厕所采用水冲式，地面、墙壁、便槽等采用不透水、易清洗、不易积垢的材料，设有效排气装置，有适当照明，与外界相通的窗户设置纱窗，或为封闭式，外门能自动关闭，在出口附近设置洗手、消毒、烘干设施。
	58
	*
	
	
	

	运输设备
	配备与加工食品品种、数量以及贮存要求相适应的封闭式专用运输冷藏车辆，车辆配备控温设备，内部结构平整，易清洗
	59
	**
	
	
	

	食品检验
	设置检验室，配备检验人员
	60
	***
	
	
	

	
	检验室应相适应设备设施，具有检验食品原料中瘦肉精、农药残留、重金属含量及检验食品菌落总数、大肠菌群、接触直接入口食品的餐用具大肠菌群等项目的能力。
	61
	***
	
	
	

	食品留样
	配备留样专用容器和冷藏设施，以及留样管理人员
	62
	***
	
	
	

	判定准则：关键项不符合的项目数为0，重点项不符合的项目数≤3，一般项不符合的项目数≤4。

	核查情况汇总：关键项不符合的项目数为    ，重点项不符合的项目数为    ，一般项不符合的项目数    。
核查结论：□现场核查合格。
□现场核查不合格，需整改后重新核查。
核查人员签名：               、                                年     月     日
申请人签名：                                                   年     月     日


说明：1. 本表适用于中央厨房的现场核查，可根据主体业态和经营项目选择核查项目；
2. 核查表中带“***”的项目为关键项，带“**”的为重点项，带“*”的为一般项；
3. 核查时在“结果判定”栏对应选项内画“√”。
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